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TM300 manual (PL)

Deklaracja zgodnosci ze stansartami UE
Fast & Fluid Management, Nederland

A Unit of IDEX Corporation

Hub van Doorneweg 31

2171 KZ Sassenheim, Nederland

deklaruje, ze:

Produkt: Automatyczne dozowniki
Model: Blendorama Tintmaster

Typy: TM300

Spekniajg wymogi ponizszych dyrektyw:

Dyrektywa dotyczgca maszyn 98/37/EC

Dyrektywa dotyczaca niskich napie¢ 73/23/EEC
Dyrektywa zgodnosci elektromagnetycznej 89/336/EEC

zgodnie z nastepujgcymi normami zharmonizowanymi:

EN 292-1, EN 292-2, EN 418 & EN 1050

EN 60204-1

EN 61000-6-2, EN 61000-6-3, EN 61000-3-2 & EN 61000-3-3

C€o2

Sassenheim, 04-08-2003

L
JK foe-

ir. K. Meeusen

Vice President Manufacturing

Fast & Fluid Management, Nederland
A Unit of IDEX Corporation
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Wstep & gwarancja
Wstep

Wybierajgc dozownik kolorow produkgji Fast & Fluid Management zdecydowale$ sie na produkt bedacy
wynikiem intensywnych badan. Wszystkie elementy produkcyjne takie jak komponenty najwyzszej jakosci,
fachowo$¢ wykonania oraz ergonomiczna konstrukcja gwarantujg diugi czas uzytkowania oraz wysokie
dostosowanie do potrzeb uzytkownika.

Urzadzenie to spetnia wymogi Dyrektyw Rady Unii Europejskiej 89/392/EWG dotyczacych maszyn, 89/336/EWG
dotyczacych zgodnosci elektromagnetycznej oraz 73/32/EWG dotyczacych sprzetu elektrycznego
przeznaczonego do uzytkowania w ramach okreslonych ograniczen napieciowych, zgodnie z aneksjg ze strony
Rady Ministréw Wspdlnoty Europejskiej. Urzadzenie jest opatrzone znakiem CE.

Warunki gwarancji

Oznaczenie ,F&M” w niniejszych warunkach gwarancji nalezy rozumiec jako Fast & Fluid Management. Dla
warunkow wigczonych do ogéinych warunkow sprzedazy F&M uzywa sie nastepujacego zestawienia
podsumowujacego (w celu uzyskania bezptatnie warunkéw ogoéinych mozesz skontaktowac sie z F&M):

F&FM gwarantuje poprawne dziatanie dowolnych dostarczanych przez siebie towaréw przez okres 1 roku, za
wyjatkiem sytuacji, gdy awaria wynika z normalnego zuzycia eksploatacyjnego. Koszty dowolnych inspekcji
przeprowadzanych przez F&FM, majacych na celu ustalenie tego, czy awaria jest lub nie jest objeta gwarancjg,
bedg pokrywane przez druga strone, jesli okaze sie, ze awaria nie jest objeta gwarancja. Jesli okaze sie, ze
dana awaria jest objeta gwarancjg, wowczas F&FM will dostarczy identyczne lub réwnowazne towary w ramach
warunkéw zawartych w punkcie 6 ogéinych warunkéw sprzedazy. Zobowigzania gwarancyjne opisane w
niniejszym artykule ma zastosowanie jedynie wtedy, gdy towary dostarczone przez F&FM byly uzytkowane
zgodnie z opisem podrecznika. Czas poswiecony na dziatania zwigzane z gwarancjg, Wigcznie z czasem
dojazdow, kosztami dojazdoéw i kosztami zakwaterowania, s naliczane wediug biezacych stawek.

W przeciwienstwie do opisanej powyzej sytuaciji, F&FM nie bedzie miata Zzadnego zobowigzania gwarancyjnego,

jesli:

1. Naprawy zostaly przeprowadzone, lub probowala je przeprowadzi¢, strona druga lub trzecia, o ile F&FM
uprzednio nie odmoéwita naprawy towaréw za uczciwg cene;

2. F&FM wykaze, ze wada nie wystepuje w czasie testowania;

3. Druga strona nie poinformuje F&FM o wadzie bezzwiocznie, jesli to mozliwe to albo listownie i/lub faksem,
podajac pemny i dokladny szczegbdlowy opis oraz nie podporzadkuje sie w pemi instrukcjom F&FM;

4. Druga strona nie traktowada lub uzytkowata towaréw odpowiednio lub zgodnie z instrukcjami F&FM;

5. Szkoda bedzie spowodowana przez wypadek, poza nadzorem F&FM, ktéry zdarzyt sie w czasie transportu
lub instalacji.

W podanym dalej tekscie, okreslenie ,,oprogramowanie komputerowe” bedzie oznaczato standardowe
oprogramowanie komputerowe dostarczone przez F&FM drugiej stronie, zapisane na medium skiadowania
odczytywalnym przez komputer, plus towarzyszacg dokumentacje (Podrecznik Oprogramowania) obejmujaca,
wszelkie poprawione i/lub nowe dostarczane wersje. Wyrazenie ,jednostka przetwarzania” PU bedzie oznaczato
maszyne, dla ktérej i z ktérg oprogramowanie jest dostarczane, i ktdra jest jedyng maszyng, dla ktérej
oprogramowanie to moze by¢ wykorzystane.

Druga strona ma prawo do kopiowania oprogramowania czes$ciowego lub calosci, (maksymalnie do 2 kopii) dla
celéw wewnetrznego zabezpieczenia. Kopie te nalezy opatrzy¢ tymi samymi oznaczeniami, okresleniami praw
autorskich oraz innych numerow rejestracyjnych, jak w przypadku oryginalnej wersji oprogramowania.

Drugiej stronie nie wolno poprawiaé, przektadac na inny jezyk, dekompilowac lub adaptowac oprogramowania,
badz tez zamienia¢ na kod Zrodlowy, bez wyraznego pisemnego zezwolenia uzyskanego od F&FM. Jesli druga
strona zazyczy sobie, to F&FM dostarczy jej informacje potrzebne do dostosowania oprogramowania do
wspoipracy z innym oprogramowaniem.
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W przypadku awarii PU, druga strona moze wykorzystywac¢ oprogramowanie na innej jednostce przetwarzania,
az do chwili, gdy dana jednostka przetwarzania bedzie ponownie sprawna. Druga strona poinformuje o tym

F&FM w ciggu 5 dni.

Jesli oprogramowanie bedzie musiat by¢ definitywnie przeniesione z danej PU na inng jednostke przetwarzania,
wowczas druga strona winna wystgpi¢ do F&FM z prosba o wyrazenie zgody a F&FM nie bedzie sie wzbraniata w
nierozsgdny sposob przed udzieleniem stosownego zezwolenia.
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Opis rysunkow
Dozownik . .
1. Tablica zasilajgca elektroniki -
2. Pokrywy gorne , s
3. Trzpien zacisku pompy i trzpien silnika &
krokowego r
4. Pompa i podzespo6t pojemnika (szczegoly
ponizej)

5. Serwomotor zacisku zaworu
6. Wylacznik awaryjny
7. Panel boczny, komora komputera

Podzespdét pompy

8. Zacisk dysku

9. Nasadka pompy
10. Rura pompy

11. Wycieraczka dyszy
12. Dysza
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Instrukcja bezpieczenstwa
A - Ogdlne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

prosze przeczyta€ uwaznie instrukcje uzytkowania. Jest to dla Ciebie

c Uwaga! Przed zainstalowaniem sprzetu i rozpoczeciem jego eksploatacji,

bezpieczniejsze i zapobiega niepotrzebnemu uszkodzeniu maszyny.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci, jesli nie bedg przestrzegane ponizsze instrukcje:

1.

N

Pk w

Jesli maszyna zostala uszkodzona (na przykfad w czasie transportu), nie prébuj jej uruchamiac. Jesl masz
watpliwosci, skontaktuj sie najpierw albo ze swoim dostawcg albo z wydziatem serwisowym F&FM.

Sprzet powinien by¢ ustawiony i podiaczony Scisle wedtug instrukcji instalacji.

Nalezy przestrzegac wszystkich lokalnych przepisow i zarzadzen dotyczacych bezpieczenstwa.

Maszyne mozna odiaczy¢ jedynie do uziemionego gniazda zasilania 230V/16A/50Hz lub 110V/25A/60HZ
zainstalowanego zgodnie z przepisami.

Uzytkownicy winni doglada¢ by maszyna byta utrzymywana w dobrym stanie. Wadliwe podzespoty nalezy
wymieniac.

W celu zapobiegania wypadkom, drzwiczki powinny by¢ podczas normalnego uzytkowania zamkniete a
osfony panelowe zamocowane.

Wszystkie czynnosci serwisowe (inne niz rutynowa konserwacja i doregulowania) mogg by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanego technika. Prosze dopilnowac by wtyczka przewodu zasilania byta zawsze wyjeta z
gniazda podczas wykonywania naprawy.

Ze wzgledu na konstrukcje zawordéw, wiertto dyszy moze nigdy nie by¢ uzyte. Czyszczenie jest
przeprowadzane poprzez uruchamianie programu czyszczenia.

B - Szczegdtowe zasady bezpieczenstwa dotyczace niniejszej instrukcji

A Uwaga! Wytaczenie dozownika wytacznikiem awaryjnym spowoduje takze

zatrzymanie mieszania pigmentow.

Zawsze odiaczaj zasilanie (np. poprzez wcisniecie przycisku awaryjnego

f Uwaga! CZESCI RUCHOME MOGA SPOWODOWAC USZKODZENIA CIALA.

stop) przed zblizeniem sie do czesci ruchomych.
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Instalacja
A - Instalacja dozownika

Krok 1 - Odtgcz dozownik od jego podktadki transportowej

>
Ostroznie manewruj maszyng
Odkre¢ wsporniki transportowe 9 G zjezdzajac z podktadki na jej
zamocowane na haroznikach ZrOb'.C ho_uten ten facinski oprocz > tylne kétka i przetocz jg do
ten siennik. .
TM300. ostatecznego usytuowania

eksploatacyjnego.

B - Instalacja komputera i oprogramowania

Krok 1 - Wt6z komputer do dozownika i go
podtgcz

Zdejmij jeden z paneli Podiacz dozownik do portu
bocznych i wibz komputer do COML1 (ustawienie fabryczne)
komory. a mysz, klawiature i inne

urzadzenia d odpowiednich
portéw komputera.

p8



© Fast & Fluid Management, TM300

Krok 2 - Zainstaluj oprogramowanie dozownika

na komputerze

| At mervs Prugrams Propesens_____________EE]
niminrmisd [ wisdmen WT Sab |

ﬂ b { ¥ Ney Lt 1]
B, TRk il

s Thes bk vy it L al d by
mﬁ_:m-pw-ﬁﬂh‘:ﬂl

Uiyl IDEX Cingapanst Driver §0I) a]
Atz (permeg seaw J
B

[ | |

Zainstaluj cate konieczne
oprogramowanie dostarczone
przez dostawce
oprogramowania. Szczegoly
sprawdzaj w podreczniku
oprogramowania.

Przed zapamigtaniem uzyj
oprogramowania do
przetestowania
podstawowych funkcji
dozownika.

Korzystaj z podrecznika
oprogramowania przy
przeprowadzaniu procedury
testowania.
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Obsluga

A - Pierwsze uruchomienie

Krok 1 - Wiacznie dozownika i komputera

Odblokuj przycisk awaryjny znajdujacy sie z przodu maszyny
poprzez przekrecenie go w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara. Maszyna zostanie automatycznie wigczona, gdy
wtyczka przewodu zasilajacego znajdujacego sie z tylu dozownika
zostanie wigczona do gniazdka 220V lub 110V.

Prosze zwrdci¢ uwage na to, ze dozowniki serii TintMaster sg
wyposazone standardowo w czasomierze stanu gotowosci. Oznacza
to, ze po okolo 30 minutach dozownik przejdzie w stan oszczedzania
energii, w ktérym wszystkie drugorzedne podzespoty (np. sensory)
sg automatycznie wylgczane. Stan ten nie ma wplywu na mieszanie.
W celu uaktywni¢ dozownik bedacy w stanie oczekiwania, wykonaj
dowolng komende oprogramowania dozowania lub wcisnij jeden z
przyciskéw stotu puszki.

Krok 2 - Wytgcznie dozownika i komputera

NE

Prosze zwrdci¢ uwage na to, ze podczas normalnej eksploatacji nie
ma powodu do odigczania zasilania od dozownika. W przypadku, gdy
zachodzi koniecznos$¢ wylgczenia dozownika, to mozna to zrobi¢ na
kilka sposobow:

1. Zamknij komputer i wylacz zasilanie wyjmujac z gniazda
znajdujacy sie z tytu wtyczke.

2. Zamknij komputer i odigcz wewnetrzne gniazdo zasilania
znajdujace sie za dolnym panelem serwisowym z przodu
maszyny.

3. Zamknij komputer i wcisnij wylacznik zatrzymania awaryjnego.

Uwaga! Wytaczenie dozownika przy pomocy wylqcznika zatrzymania
awaryjnego spowoduje takze zatrzymanie mieszania pigmentow.
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Krok 3 - Czasomierz mieszania

V P Czas i przerwa mieszania mogg by¢ zmieniane w stosunku do
= pp 5@"&!{ ustawien fabrycznych*. Mozna to zrobi¢ korzystajac z
. - rﬂg,ﬁ E' A _@‘ oprogramowania dozownika; instrukcji szukaj w podreczniku
;Eﬁb@ oprogramowania.
Prosze pytac¢ swojego dostawcy farby o optymalne ustawienia dla
konkretnych produktéw barwigcych.
=
‘g[lﬂ.l:'

mq, aph D

e e
* Warto$¢ ustawiona fabrycznie to 180 sekund mieszania, co 3
godziny.

Krok 4 - Napetnij podstawke szczotek (system czyszczacy dysz)

Fr"‘-\

Wyjmij podstawke szczotek z Napeij pojemnik wodg lub WIi6z podstawke szczotek w

lewej strony dozownika. innym plynem jej pierwotne miejsce. Plyn
proponowanym przez czyszczacy musi by¢
dostawce farby. codziennie wymieniany!

Stosuj wytacznie ptyny czyszczace zalecane przez Twojego producenta

farby.
@ Niewtascivwe materiaty moga spowodowaé zablokowanie dysz oraz
zmniejszy¢ dokladnosé.
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Krok 5 - Napetnij kanistry pigmentami

Chwytaj pokrywy kanistréow z
dowolnej strony i je zdejmuj.

B - Dozowanie

Sprawdz w podreczniku
oprogramowania kolejnos¢

napemiania.

Krok 1 - Ustaw puszki we wtasciwe potozenie

Umiesc¢ puszke na Srodku
nitki poprzecznej stotu.

Unie$ ku gorze stoét na puszki
(odblokuj poprzez wcisniecie
ku dotowi pedatu noznego) —
jedynie dozowniki z
opcjonalnym podnoszeniem
puszki.

p12

Uruchom dwa razy program
czyszczacy w celu usuniecia z
systemu powietrza.

Podnie$ do gory na tyle ile to
mozliwe. Jest to opcjonalne
potozenie dozowania.
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Krok 2 - Dozuj pigment do materiatu podstawowego

m Eﬁi‘ﬁ

555@’3”5‘6”

> R -

ST A FLUD

LNAGERERT
“

Upewnij sie, ze otwor puszki Dobierz odpowiednig formuie Wyjmij puszke; dozowanie
znajduje sie pod dyszg korzystajgc z podrecznika jest zakonczone.
dozownika i jest na oprogramowania. Stoét
optymalnej wysokosci. obrotowy obrdéci sie do

wiasciwego potozenia.

Dozowanie to gtéwnie sprawa oprogramowania. Prosze zapoznac sie z
wszystkimi opcjami podanymi w podreczniku oprogramowania.
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Konserwacja
A - Codzienna konserwacja

Oczys¢ podstawke szczotek, napetnij kanistry i uruchom poranny program

Wyjmij podstawke szczotek i Napehij kanistry, jesli
opréznij pojemnik. Oczys$¢ poziom jest za niski i
szczotke wodg i napenij uaktualnij wartos$ci pozioméw
pojemnik odpowiednim w oprogramowaniu. Przedtem
ptynem (np. woda). zamieszaj pigment.

Uruchom poranny program w
celu oczyszczenia dysz.
Szczegoiow szukaj w
podreczniku
oprogramowania.

farby. Niewlasciwe materiaty moga spowodowaé zablokowanie dysz oraz

@ Stosuj wytacznie ptyny czyszczace zalecane przez Twojego producenta

zmniejszy¢ doktadnosé.
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B - Cotygodniowa konserwacja

Usun rozlang farbe i pigment oraz napetnij
kanistry

Oczys¢ stot na puszki oraz czesci Sprawdz zawartos¢ kanistra i
zewnetrzne rozcienczonym uzupetnij zawartosc, jesli to
detergentem. konieczne.

@ Zawsze zamykaj pokrywy maszyny i kanistrow po ponownym napetnieniu.
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C - Comiesieczna konserwacja

Sprawdz i oczysc¢
wazne funkcjonalnie
czesci

Zdejmij panel tylny i sprawdz
czy zawory pompy dzialajq
poprawnie

(np. przecieki lub blokowanie
sie).

Zawsze wylaczaj zasilanie (np. poprzez wcisniecie wylacznika zatrzymania

c Uwaga! RUCHOME CZESCI MOGA SPOWODOWAC USZKODZENIA CIALA.
awaryjnego) przed zblizeniem sie do czesci ruchomych.
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Wykrywanie usterek
A - Wstep

Przed telefonowaniem w sprawie Twojej maszyny do dostawcy lub Wydzialu Serwisowego, prosimy o
sprawdzenie czy sami nie rozwigzecie problemu. Jesli nie potraficie, wowczas prosimy telefonowac po porade do
Wydzialu Serwisowego. Prosimy mie¢ przygotowany numer modelu i numer seryjny urzgdzenia (mozna je
znalez¢ na srebrnej nalepce CE z tylu maszyny).

Do osadzenia czy potraficie sami rozwigzac problem czy tez musicie zwrécic sie do Wydziatu Serwisowego
wykorzystajcie ponizsze zestawienie ,,Rozwigzanie Problemu”. Symbol narzedziowy (&) oznacza, ze sami nie
mozecie rozwigza¢ danego problemu i nalezy sie zwréci¢ do Wydziatu Serwisowego. W zadnym wypadku nie
nalezy samemu zdejmowac paneli bocznych. Moze to by¢ wykonywane jedynie przez przeszkolony personel
serwisowy. Podane zestawienie nie obejmuje zadnych nieprawidtowosci dziatania zgtaszanych w komunikatach
podawanych przez oprogramowanie. W przypadku nieprawidtowosci odpowiednie komunikaty i mozliwe
sposoby rozwigzania probleméw sg wysSwietlane na monitorze.

Uwaga! Uwaga! RUCHOME CZESCI MOGA SPOWODOWAC USZKODZENIA
A CIALA. Zawsze wytqaczaj zasilanie (np. poprzez wcisniecie wylacznika
zatrzymania awaryjnego) przed zblizeniem sie do czesci ruchomych.

B - Rozwigzanie problemu

Objaw Przyczyna Czynnos¢é
Zawor przecieka na otworze Pecherz powietrza w pompie Zalej pompe
jSciowym . .
Wy WY Zawor jest wadliwy Wymier pompe «*
Polgczenie kanistra przecieka Zuzyty pierscien samouszczelniajgcy Wymien pierscien samouszczelniajacy
wokot miejsca zasysania v
Wraz z pastg podawane jest Pecherz powietrza w pompie Zalej pompe
powietrze Kanister jest pusty Napeij kanister
Tiok jest wadliwy Wymien pompe o
(Nowe) oprogramowanie nie Niepoprawne uruchamianie programu Uruchom ponownie komputer i
dziata oprogramowanie
Oprogramowanie niepoprawnie Zainstaluj ponownie oprogramowanie
zainstalowane
Brak zasilania w jednostce Brak podigczenia do sieci zasilajacej Sprawdz przewody zasilania
zasilajace] Przepalony bezpiecznik Wyjmij wtyczke z gniazda i wymien
bezpiecznik
Trudno odtworzy¢ kolory Mechanizmy sg zabrudzone Oczys¢ i naoliw

Wahania w jakosci dostarczanej pasty Skontaktuj sie z dostawcg pasty
pigmentowej

Zgestniata jedna lub wiecej past Wymien paste/y

Stét obrotowy jest w zlym polozeniu  Restartuj (wcisnij i odblokuj
wylacznik zatrzymania awaryjnego)

Przecieki wokét ttoka/ow(s) Wymien tlok(i) «*
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Sfaba jako$¢ obrazu monitora
lub brak obrazu

Klawiatura nie dziata

Mieszadto sie nie obraca

Stoét obrotowy sie nie obraca

C - Wydziat Serwisowy

Monitor jest wylaczony

Brak stykéw na kablach

Zbyt ciemne ustawienie obrazu
Monitor niesprawny

Brak stykéw na kablach

Ustawienia Windows dla regionu sg
niepoprawne

Wadliwe okablowanie
Wadliwa klawiatura

Niepoprawne ustawienia czasomierza

Brak stykow na kablu

Wadliwy kabel

Wadliwy silnik

Zbyt wysokie potozenie ciegla tioka
Brak stykéw na kablach

Wadliwe okablowanie lub silnik

Wiacz monitor
Sprawdz kable

Ustaw poprawnie obraz
v

Sprawdz kable

Sprawdz podrecznik programowania
Windows

¥
o

Ustaw poprawnie czasomierz
(oprogramowanie)

Sprawdz kabel

v

4

Ustaw tlok w nizsze polfozenie
Sprawdz kable

v

Jesli zajdzie taka konieczno$¢, mozesz skontaktowac sie ze swoim dostawcg lub lokalnym oddziatlem
serwisowym, wzglednie bezposrednio z producentem. Gdy kontaktujesz sie z producentem, miej przygotowany
numer modelu i numer numeru seryjnego urzadzenia. Mozna je znalez¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Fast & Fluid Management
P.O. Box 220

2170 AE Sassenheim, the Netherlands

Hub van Doorneweg 31

2171 KZ Sassenheim, the Netherlands

Tel:
Fax:

+31 (0)252 240 800

+31 (0)252 240 882 (serwis)

+31 (0)252 240 880 (ogdiny)
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D - Bezpiecznik

Wymien bezpiecznik znajdujacy sie za tylnym
panelem.

zapasowy uszkodzony
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Parametry techniczne i wymiary

llos¢ kanistrow

12/14/16/18/20/24

Wielkos¢ kanistra

1.75/ 3.5 liter

Kanister/mieszadto tatwo zatrzaskowy (materiaf)

ttoczony polimer

Zawory

tloczony polimer

Typ pompy

pompa tlokowa

Wielko$¢ pompy

1.64 uncji

Min. dozowanie

1/384 uncji objetosci

Doktadnos¢

0.005 ml/Krok

Natezenie przeptywu

0.4 L/min

Zamkniecia dysz

zintegrowane

System czyszczenia

standardowe

Maksymalna wysoko$¢ puszki

45 cm dla modelu podtogowego

25 cm dla modelu montowanego

Glebokos¢ stotu na puszki

25cm

Wykrywacz puszki

standard dla modelu podiogowego

Czasomierz mieszania

standard

Ruchomy st6t na puszke

opcja (tylko dla modelu podtogowego)

Zestaw grzewczy set

opcja (tylko dla modelu poditogowego)

Reczne przebijanie 46 mm

opcja (tylko dla modelu podtogowego)

Wymiary (Hx W x D)

156 x 80 x 99 cm

Szeroko$¢ klawiatury

120 cm

Zasilanie

110V +/- 10%, 50Hz/60Hz

230V +/- 10%, 50Hz/60Hz

Zatwierdzenie CE (Komisji Europejskiej) & Zastrzezenie patentowe.

Parametry techniczne mogg ulec zmianie be uprzedniego zawiadamiania.
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Schemat ukladu elektrycznego
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